EPOXY COLOR

Uriin Kodu : 18085

Solventiz,Epoksi Son kat Boya

TANIMI

Solventsiz Epoksi Boya, iki komponentli epoksi kaplamadir. Yiiksek
yuzey sertligi, su ve kimyasal direnci, yliksek mekanik direnci, kolay

temizlenebilmesi belirgin 6zellikleridir.

UYGULAMA ALANI

UYGULAMA ALANI :Fabrikalar, depolar, alisveris merkezleri, atolyeler,
ugak hangarlari, okullar, hastaneler, ilag sektord, su tanklari, gida
sektord, laboratuarlar, otoparklar, aritma tesisleri, agir forklift ve
korozif kimyasallarin kullanildigi alanlarda metal veya beton Uzerine

sonkat olarak uygulanir.

UYGULAMA SEKLI

Beton ylzeylerde toz ve gevsek dokular tamamen temizlenmelidir.
Hazirlanan beton yiizey Solventsiz EPOXY PRIMER - 2 astar ile
uygulama talimatlar dikkate alinarak emprenye olacak sekilde
astarlanmalidir. Metal yizeylerde kumlama yapildiktan sonra
Solventli Epoksi astar ile astarlanmalidir. Varsa ylizeydeki ¢atlak ve
cukurlar epoksi macun kullanilarak tamir edilmelidir. Astarli yuzey
Solventsiz Epoksi sonkat ile uygulama talimatlari dikkate alinarak
yaklasik 250-300p kuru film olacak sekilde firga rulo veya airless
pistole ile tatbik edilir.

AMBALAJ SEKLI
A/B: 17+3= 20 kg takim

EPOLAMA BILGILERI

Uriin ambalajlarinin kapaklari kapali ve etiket bilgileri tam olmalidir.
ilk giren ilk gikar kuralina dikkat edilerek son kullanma tarihi takip
edilmelidir. Depolama kosullari kuru, serin ve iyi havalandiriimalidir.
Uriin teknik emniyet bilgileri ve yasal yikiimlilikler dikkate alinarak
depolanmalidir. 15-25°C de, rutubetsiz kapal depoda, agilmamis
orijinal ambalajinda 12 ay raf émri vardir.

SAGLIK ve GUVENLIK
Uygulama esnasinda, Is ve isci Sagligi kurallarina uygun is elbisesi,
koruyucu eldiven, gozlik ve maske kullaniimalidir. Kirlenmemis
malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve goze
temas ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabunla
yikanmali, yutulmasi durumunda acilen doktora basvurulmalidir.
Uygulama alanlarina yiyecek ve igecek malzemeleri sokulmamalidir.
Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde depolanmalidir.
Ayrintili bilgi i¢in Guvenlik Bilgi Formu’na (MSDS) bakilmahdir.

SORUMLULUK

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize
dayanmaktadir. TERAPOL Yapi Kimyasallari San. A.S. sadece Uriinin

kalitesinden sorumludur.

Komponent Sayisi 2
Parlaklik Parlak
Yogunluk 1,45-1,60 gr/cm® TS EN ISO 2811-1
Viskozite 700-1400 mPas
Kati Madde Karigim (%) Agirlikga 100
Hacimce 100
Uygulama Tineri inceltilmez

Karisim Orani

Agirlikga A/B: 85/15

Karisim Omrii

30-40 dak. / 23°C, 200 g. (DIN 16945)

Uygulama Sekli

Firca, Rulo, Havasiz Puskiirtme

Sarfiyat

400 gr/m? (250-275 w kuru film kalinhg

Kuruma Siiresi

Toz Kuruma : 60-90 dk. 23°C TS 4317
Dokunma Kurumasi : 5-7 saat 23°C TS 4317
Montaj Kurumasi : 24 saat 23°C TS 4317

Tam Kuruma : 7 glin 23°C TS 4317
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AL DAYANIM TABLOSU

KiMYASAL MADDE DAYANIM
Sulfirik Asit (H2S04) %10 32
Sulfirik Asit (H2S04) %20 32
Hidroklorik Asit (HCL) %10 3.2
Hidroklorik Asit (HCL) %20 3.2

Nitrik Asit (HNO3) %10 3

Asetik Asit (CH3COOH) %10 2

Ksilen 2

Etil Alkol 2

Solvent Nafta 3

Sodyum Hidroksit (NaOH) %20 3
Konsantre meyve surubu Lekelenme
Matbaa miirekkepleri Lekelenme

NOT: 3- Cok Dayanikh
2- Dayanikli
1- Dayaniksiz

- Egilim

MEKANIK DAYANIM

Asinma Direnci (Taber) 115 mg 1000 devir EN 1504-2

Cekip Koparma Yoluyla Yapigsma Dayanimi | >2,0(1,5)b EN 1504-2

Carpmaya Direng Deneyi Sinif [1l EN 1504-2

Kapilar Su Emme ve Su Gegirgenligi <0,1kg/m?.h0,5 EN 1504-2
Shore D 85+ 5 ASTM D 2240, DIN 53505
Basing Dayanimi (N/mm?) 65~ 77 DIN 53504 TS 1967
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